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Abstract 


A device for winding or unwinding web-like or tape-like materials (35) such as paper, films, textiles or the like 
is proposed, winding shafts (23) being provided which can be motor driven, are mounted rotatably, at least 
on one side, in sliding bearings (18) and can be moved and positioned individually along a self-contained 
guide path. A rotationally drivable guide drum (14), on which the sliding bearings (18) are guided in a freely 
displaceable manner, forms the guide path. Fastening devices which can be actuated independently of one 
another are used for fixing the sliding bearings (18) to the guide drum (14). For fixing the axle of rotation of 
the winding shaft to the machine, which shaft is in each case moved to a determinable winding position of 
the guide path, use is made of a holding device (33) which acts in accordance with the corresponding 
actuation. In this manner, the winding shafts can be moved independently of one another along the guide 
path, so that an aut omatic change of winding shaft is possible with short, free web lengths, without stopping 


the flow of material. 
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0 Vorrlchtung zum Ab- Oder Aufrollen von bahn- Oder bandfdrmlgen Materlallen. 


0 Es wird eine Vorrichtung zum Ab- Oder Aufrollen 
von bahn-oder bandf5rmigen Materialien (35) wie 
Papier. Folien, Textilien od.dgl. vorgeschlagen, wo- 
bel wenigstens einseitig in Schlebelagem (18) dreh- 
bar gelagerte und motorischi antrelbbare Wiclcelwel- 
len (23) vorgesehen sind. die entiang efner in sicii 

ggeschlossenen FUhrungsbahn einzein bewegbar und 
positionlerbar slnd. Eine rotatorisch antrelbbare FOii- 
-^ningstrommel (14), an der die Schiebelager (18) frei 
^^verschiebbar gefilhrt sind. bildet die FQhrungsbahn. 
OOZur Fixierung der Schiebelager (18) an der FQh- 
-^rungstromme! (14) dienen unabh§nglg vonefnander 
^betStigbare Feststeitvorrichtungen. Zur maschinenfe- 
COsten Rxierung der Drehachse der Jewells an eine 
Qfestlegbare Wickeiposition der FQhrungsbahn ge- 
brachten vy/ickelwelle dient eine Haltevorrichtung 
Q*(33) nach entsprechender BetStigung. Auf diese 
Weise konnen die Wickelwellen unabhangig vonein- 
ander entiang der FQhrungsbahn bewegt werden, so 


dai3 ein automatischer Wickelwelienwechsei bet kur- 
zen frelen BahnlSngen mC^glich ist. ohne den l^ateri- 
alflu6 zu stoppen. 
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Vonichtung zum Ab- Oder Aufrotlen von bahn- Oder bandtarmigen Materiallen 


Die Erfindung betrifft eine Vorrichtung zum Ab- 
Oder Aufrollen von bahn- Oder bandformigen Mate- 
rialien wie Papier, Folien, Textilien od.dgl.. mft we- 
nlgstens einssitig in Schiebelagem drehbar geia- 
gerten urtd motorisch antrelbbaren Wlckelwellen. 
die entiang einer in stch geschlossenen FQhrungs- 
bahn einzein bewegbar und positlonierbar sind. 

8ei einer derartigen. aus der EP-OS 014 5029 
bekannten Vorrichtung warden die Wiokelwellen In 
einem starren FOhrungsrahmen einzein bewegOch 
gefUhrt und positioniert. Sie benotigen hierzu je- 
weils Antriebsmotoren fOr den VSTiclcelvorgang und 
fur die Positionierung. Bei der bekannten Vorrich- 
tung treten in vorteilhafter Weise immer nur kurze 
freie Bahnlangen auf. wobei dennoch ein fiiegender 
Rollenwechsel und- damit eine kontinuleriiche Ar- 
beitsweise moglich sind. Bei der groBen VariabilitMt 
der Steuerung und individuellen Positionierung der 
Wiokelwellen ist der Konstruktions- und Kostenauf- 
wand jedoch nicht unerheblich. 

Eine Aufgabe dar voriiegenden Erfindung be- 
steht daher darin. eine Vorrichtung der eingangs 
genanrrten Gattung zu schaffen, die ahnliche Vor- 
teile wie der eingangs genannte Stand der Technik 
aufweist namlich nur kurze freie Bahnl&ngen t)eim 
Wicketvorgang entstehen ISfit und einen fliegenden 
Rollenwechsel ermdglicht die jedoch konstruktiv 
einfacher und kostengUnstlger gebaut warden kann. 

Diese Aufgabe wird erfindungsgenn^d dadurch 
gelSst. da/3 wenigstens eine die FUhrungsbahn bil- 
dende, rotatorisch antrelbbare FQhrungstrommel 
vorgesehen ist. an der die Schiebelager frei ver- 
schiebbar gefOhrt sind, dafi Jewells die Schiebela- 
ger an der FCihrungstrommel fixierende, unabhSn- 
gig vonelnander betatigbare Feststellvorrichtungen 
vorgesehen sind und daB eine die Drehachse der 
jeweils an eine festlegbare Wickelposition der FOh- 
rungsbahn gebrachte Wickelwelle bei entsprechen- 
der BetStigung maschinenfest fbderende l-lattevor- 
richtung vorgesehen ist. 

Zunnindest die jeweils beim Wickelvorgang und 
Abnahmevorgang der fertig gewicd<elten Rolle be- 
teiiigten Wickelweilen sind auch bei dieser kon- 
struktiv einfacheren Vorrichtung unabhSngig von- 
elnander bewegbar und posttionierbar. Den einzel- 
nen Wiokelwellen indlviduell zugeordnete Positio- 
nlerantriet^ sind niclnt erforderiich, da die fest am 
Maschinenrahmen angeordneten Positionierantrie- 
be beliebig einzelne Oder mehrere dieser Wicket- 
wetten verschieben konnen. Die als FOhrungstronv 
mein ausgebildeten FUhrungsbahnen und der die- 
sen als L^gersteile dienende Maschinenrahmen 
kSnnen konstruktiv sehr einfach aufgebaut sein. 
Dennoch ist ein variabler und individueller Wickel- 


vorgang mdglich, bei dem lange freie BahnlSngen 
vermieden werden kSnnen. die bei dehnfMhigen 
Materiallen zu Faltenbildungen und einem Veriauf 
der Kanten fOhren kdnnen. ^ 

s Durch die In den UnteransprOchen aufgefOhrten 

MaBnahmen sind vorteilhafte Weiterbildungen und 
Vert)esserungen der im Anspruch 1 angegebenen 4 
Vorrichtung mSglich. 

In einer konstruktiv besonders einfachen Aus- 

70 fQhrung ist im seitlichen Bereich der Wiokelwellen 
auderhalb der Bahn der zu wickelnden Materiallen 
eine einzige, starre FQhrungstrommel auf einer sich 
nach auBen erstreckenden Antriebsweile angeord- 
net. Hierdurch vereinfacht sich die Antriebsvorrich- 

75 tung fQr die einzige FQhrungstrommel in besonde- 
rer Weise. 

Gne variablere Konstruktion wird dadurch er- 
reicht. dafl im seitlichen Bereich der Wickelweilen 
auOerhalb der Bahn der zu wickelnden Materialien 

20 eine einzige, aus einem inneren und einem dazu 
im wesentlichen konzentrischen MuBeren Bereich 
bestehende FQhrungstrommel angeordnet ist dafi 
ein Bereich unabhMogig vom anderen Bereich an- 
treibbar ausgebildet ist daB die Schiebelager vor- 

2S zugswelse zwischen den Bereichen an diesen frei 
verschiebbar gefQhrt sind und daB an jedem Schie- 
belager dieses wahtweise am inneren Oder SuBeren 
Bereich fixierende Feststellvorrichtungen vorgese- 
hen sind. Hierdurch wird eine vorteilhafte Zwangs 

30 fOhrung der Schiebelager en-elcht Weiterhin 
kannz.B. der Innenring maschinenfest und der Au- 
Benring ahtrelbbar. z.B. Uber elnen von auBen an- 
greifenden Antrieb. ausgebildet seln. Diejenlgen 
Schiebeiagar. die stationer positioniert werden 

35 mUssen, kdnnen am feststehenden Innenring fbdert 
werden, wahrend die zu transportierenden Schiebe- 
lager am sich drehenden AuBenring fixiert werden. 
Dies kann seibstverstMndiich auch in umgekehrter 
Weise erfdgen. Bei einem sich drehenden AuBen- 

40 ring und mindestens drei Schiebelagem kann die 
Zentrierung des AuBenringes Qber diese auf dem 
feststehenden Innenring erfolgen. Bne noch grSBe- 
re Variabilitat wird dadurch erreicht, daB beide Be- 
reiche der FUhrungstrommei unabhMngig voneinan- 

45 der antreibbar ausgebildet sind. 

Um die einseitigen Lagerstellen durch das gro- " 
Be Gewicht einer fertig gewickelten Rolle nicht zu 
Ubertastan, wird diese an einem sich im wesentli- 
chen von der Wickelposition bis zu einer Entnah- « 

50 meposition fOr aufgeroiltes Material erstreckendes, 
das jeweils freie Ende der einsettig in Schiebela- 
gem gelagerten Wickelweilen fuhrendes Fuhrungs- 
segment gefOhrt. Beim Erreichen der Entnahmepo- 
sition kann dieses verschwenkt Oder veriahiren wer- 
den, um eine einfache Entnahme der Rolle zu 
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^rmognchen. ^ 

Zur sicKeren und exakten Fahrung der Roll© 
von der Wickelposition zur Entnahmepoation 1st 
zweckmaBigerweise wenigstens ein urn die Dreh- 
achse der FQhrungstrommel schwenkbar angetrie- 
bener FOhrungsgrelfer zur Erfassung jeweils einer 
Wickelwelie radial zu dieser Drehachse verstellbar 
ausge- bfldet. Der Oder die FOhrungsgrelfer werden 
dazu axial gegen die slch In der Wickelposition 
befindllche Wickelwelie gefahren. wobei das die 
Wickelwelte erfassende Ende des FUhrungsgreifers 
vorzugswelse als Halblager ausgebildet ist wSh- 
rend die Gegenlager auf der einen Wickelwellen- 
selte durch die Pahrungstrommel und auf der an- 
deren Wickelwellenselte durch das FUhrungsseg- 
ment gebildet werden. Aus dl'esem Qrunde haben 
sich zwel FOhrungsgrelfer im Berelch der belden 
Enden der Wlckelwellen als t)esonders gunstig er- 
wiesen. 

Zur sichereren und exakteren FQhrung sind die 
Wlckelwellen beldseltig In an zwei FQhrungstrom- 
mein gefUhrten Schlebelagem drehbar gelagert. 
Das Fuhrungssegment und die FOhrungsgreifer 
konnen dadurch entfallen. Sowohl die nicht bewik- 
kelten als auch die bewickelten Wickelwellen sind 
In jeder Stellung sicher beidseitig gelagert. Im ein- 
fachsten Falle sind die beiden ln)hrungstromn^eln 
auf einer gemeinsamen, durchgehenden Antriebs- 
welle angeordnet Falls sich die durchgehend© An- 
triebswelle im mittleren Berelch zwischen den bel- 
den Fuhrungstrommein als stdrend erweist, k5nnen 
diese auch auf jeweils nach aufien verlaufenden, 
separaten Antriebsweiien angeordnet sein, die mit- 
einander antriebsmaflig synchron gekoppelt sind, 
insbesondere Uber eirie parallel zur Drehachse an- 
geordnete Koppeiwelle, die mit den beiden separa- 
ten Antriebsweiien oder mit den beiden FOhrungs- 
trommeln Uber synchrone Antriebe verbunden ist 
l>er Raum zwischen den beiden Trommein kann 
dadurch veil ausgenQtzt werden. das heifit, as kon- 
nen Z.B. groBere Rotlen bei relativ kleinem Durch- 
messer der Fahrungstrommel gebildet werden. 

Bne vieiseitigere und variabier steuerbare An- 
ordnung ergibt sich dadurch. dafl die FQhrungs- 
trommeln jeweils aus einem inneren und elnem 
dazu Im wesentlichen konzentrischen auBeren Be- 
relch bestehen. daB ein Berelch unabhSngig vom 
anderen Berelch motorisch antreibbar ausgebildet 
ist dafi die Schiebelager vorzugswelse zwischen 
den Bereichen an diesen frei verschiebbar gefOhrt 
sind und daB an jedem Schiebelager dieses wahl- 
weise am inneren oder aufleren Berelch fixierende 
Feststellvorrichtungen vorgesehen sind. Dabei kann 
einer der beiden Bereiche, vorzugswelse der innere 
Bereich, maschinenfest fixiert sein, oder belde Be- 
reiche sind unabhSngig voneinander motorisch an- 
treibbar ausgebildet. Bei einem derartigen Aufbau 
kann die Flxlerung an einem dieser Bereiche In der 


Wickelposition als^^e Wickelwelie maschinenfest 
fixierende Haltevorrichtung dienen. Eine gesonderte 
Haitevorrichtung kann dadurch in vorteilhafter Wel- 
se entfaflen. Durch die wahlwefse Rxierung am 

5 inneren oder SuBeren Berelch ist eine groBe Varia- 
bilitat von unabhSnglgen Bewegungen der elnzef- 
nen WidcelweOen mdgllch. Dlese kann noch da- 
durch gesteigert werden, daB die inneren und/oder 
SuBeren Bereiche zusatzlich untereinander unab* 

10 hangig voneinander antreibbar ausgebildet werden. 
Die berelts beschriebensn Vortelle einer elnseltlgen 
Lagerung der Wlckelwellen in einer aus zwei Berei- 
chen t)estehenden FOhrungstrommel treten hier 
selbstverstSndflch additiv auf. . 

75 Bel der beidseitigen Lagerung der Wlckelwel- 
len In FOhrungstrommeIn Ist ein seitiiches Abziehen 
der fertig gewickeiten Roiien von den Wickelwellen 
nicht mehr moglich. Aus diesem Grunde werden 
die Wickelwellen zweckm^LBIgenveise von beiden 

20 Selten her IGsbar mit den Schiebelagen> verbunr 
den, so daB die Rollen zusammen mit den Wickel- 
wellen bzw. entsprechenden Bereichen der Wickel- 
wellen entnommen worden konnen. Hierzu eignen 
sich vor allem axial vorschiebbare und in axiaiem 

2S Bngriff mit den Wickelwellen versetzbare Pinolen, 
wobei wenigstens die antriebsseltlge Pinole eine 
drehfeste Verbindung blldet Durch ZurOckzlehen 
der Pinolen kann die bewfckette Wickelwelie vor- 
zugswelse in einer unteren Stellung auf einfache 

30 ' Weise entnommen werden. 

Die die Drehachse der Wickelwelie in der Wik- 
kelposition fixierende Haltevonichtung kann vor- 
zugswelse aus einer stimsettig gegen das rotieren- 
de Ende der Wickelwelie verfahrbaren Lagervor- 

35 richtung und nach Bedarf zusatzlich aus einer ma- 
schinenfesten Haltevorrichtung fOr das gegenQtier 
liegende Bide bestehen. Bei bet§tigter Haltevor- 
richtung und geidsten Fesisteflvorrichtungen kann 
stch die Trommel oder kdnnen sich die Trommein 

40 unabhSngIg von der fixierten Position drehen und 
andere Wickelwellen t^ewegen. Wie k^ereits ausge- 
fUhrt. kann eine solche Haltevorrichtung bei zwei- 
seltiger Lagerung der Wickelwellen und aus zwei 
Bereichen bestehenden FUhrungstrommeIn auch 

45 entfallen. 

Zur FQhrung der Schiebelager entlang der FOh- 
rungstrommel sind diese Schiebelager mit an der 
FOhrungstrommel oder den FQhrungstrommeln ab- 
rollenden FQhrungsrolien versehen. Dabei ist jedes 

50 Schiebelager vorzugswelse mit wenigstens 8 FUh- 
rungsrollen versehen, die Jeweils paarweise eine 
FUh rungsbahn an der' FOhrungstrommel umgrelfen 
Oder sich paanweise an parallelen FOhrungsbahnen 
abstOtzen. 

55 Als Feststellvorrichtungen eignen sich Ret- 
bungsbremsen oder Rastglieder, die in strukturierte 
BremsflSchen eingreifen. 

AusfUhnjngsbeisplele der Erfindung sind in der 
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Zeichnung darge^ellt- und in* der nachfolgenden 
Beschreibung nslher eriautert Es zelgen: 

Fig. 1 ein erstes AusfOhrungsbelspiel einer 
Auf- Oder Abrollvonichtung mit einseffig gelagerten 
Wlckelwellen in einer pefspektivischen Anslcht. 

Fig. 2 das in Rg. 1 dargestelite AusfUhrungs- 
betspiei in einer Seitenansicht, zum Teil ais 
Schnrttdarstellung ausgefOhrt 

Rg. 3 dasselbe AusfQhrungsbelsplei In einer 
stimseitigen An^icht 

Rg. 4 ein weiteres AusfQhrungsbeispiel einer 
Wickelwellenlagerung an einer zwelteiRgen Rjh- 
rungstrommel in einer PrinzipdarsteHung, 

Rg. 5 ein weiteres AusfQhrungsbeispiel einer 
Auf- Oder Abrollvorrichtung mit zweiseitig gelager- 
ten Wickeiwellen in einer perspelctMschen Ansicht 
und 

Rg. 6 ein weiteres AusfUhnjngsbeispiel einer 
Vorrichtung mit zweiseitig gelagerten WIckeiweflen 
in einer zum Tell Im Schnitt dargestellten Seitenan- 
sicht, wobei zweiteilige RHimngstrommeln verwen- 
det werden. 

Be! den dargestellten AusfQhrungsbeisplelen ist 
zur Vereinfachung ledigllch der eigentllche Wlckel- 
teil einer derartigen Maschine dargestellt. wihrend 
die ZufUiirung des zu wickelnden band- Oder bahn- 
formigen Materials Qber FOhrungsroIlen und erfor- 
derliclie Lings- und Querschneidevorrichtungen 
bzw- Abschlagvorrichtungen zur Vereinfachung 
nicht dargestellt sind. Die ZufQhrung und die 
Schneidevorrichtungen sInd fUr eine voDstandige 
Ab- Oder Aufrollmaschlne selbstverstandlich in je- 
dem Falle erforderlich und beispielswelse im eln- 
gangs angegebenen Stand der Technik naiier be- 
schriefc»en. Weiterhin welsen praktisch sMmtiiche 
auf dem Markt bafindlichen Maschinen derartige 
Bnrichtungen auf, so da/3 auf eIne detailllerte Be- 
schreibung hier verzichtet werden kann. 

Bel dem in den Rg. 1 bis 3 dargestellten 
ersten AusfQhrungsbeispiei besteht ein Maschinen- 
rahmen 10 aus einer Antriebsseite 1 1 , einer parallel 
dazu angeordneten Lagerseite 12 sowie einem Ver- 
blndungsteil 13 zwischen der Antriebsseite 11 und 
der Lagerseite 12. Weltere, zur Stabllitat des Ma- 
schinenrahmens 10 erforderiiche Bereiche, wie z.B. 
ein Auflageteii. sind zur Vereinfachung nicht nMher 
dargestellt 

Auf der in der Darstetiung linken Sehe des 
Innenraums des Maschinenrahmens 10 ist eine 
RJhrungstrommel 14 mit einer Hohiwelle 15 an- 
triebsmMSig verbunden. die sich von der FQhrungs- 
trommel 14 aus nach au0en durch die Antriebsseite 
11 hindurch erstreckt An deren Au/3enseite wird 
sie von einem Antriebsmotor 16 angetrieben. Die 
FUhrungstrommel 14 weist im Schnitt ein Doppel- 
T-Profil auf. wobei die Mufiere. gekrUmmte ProfitflS- 
Che 17 eIne FOhrungsbahn blidet. Diese FOhrungs- 


bahn ist im AusfQhrungsbei^iel kreisfdrmig a-.'v::e- 
WldeL sle kann jedoch fOr speztelle Anwendungs- 
zwecke auch oval oder als Vieieck mit abgerunde- 
ten Ecken ausgebildet seln. 

5 An der Sufleren Profilflfiche 17 der Fahrungs- 

trommei 14 sind drei (gemSfl Rg. 3) Schiebelager 
18 durch FOhrungsroIlen 19 frei verschlebbar geta- 
gert Es handelt sich dabei um Jewells acht dieser 
FOhrungsroIlen 19, die jeweils paarweise die Profil- 

10 fiSche 17 im Bereich von deren AuBenrSrKjem um- 
schlie0en. An beiden ISngsseltigen Enden der 
Schiebelager 18 sind Halteplatten 20 befestigt. die 
die FOhrungsroIlen 19 tragen. Da diese Halteplatten 
20 die ProfiinMche 17 Obergreifen, sind die Schle- 

76 Ijeiager 18 In axlaler Richtung dadurch fixiert. Zur 
Reibungsverminderung kSnnen die BerOhrungsbah- 
nen zv«schen den Halteplatten 20 und der Profllfl§- 
che 17 ebenfalis in nichtt dargestellter Weise mit 
Roiien versehen sein. 

20 Von den in radlaier Richtung gesehen inneran 

Enden der Halteplatten 20 aus erstrecken sich win- 
kelf5rmlge Feststellvonichtungen 21 bis zur Innen- 
seite der ProfitflSche 17. Dort sind ste mit einem 
Reibungsbelag 22 versehen, der bei Betatlgung 

25 der Feststeth^rrichtungen 21 gegen die Innenseite 
der Profimache 17 geprefit wird, so dafl das jeweili- 
ge Schiebelager 18 an der FOhrungstrommel 14 
fixiert Ist 

In Abwandlung der dargestellten Anordnung 

30 konnen sich die f^Uhrungsrollen beispielswelse 
auch Jeweils paarweise an den parailelen innensei- 
ten der FOhrungstrommel 14 abstOtzen. Die Fest- 
stellvorrichtungen konnen auch prinziplell an einer 
anderen, als Relbungsflache wirkenden Flache der 

35 FOhrungstrommel 14 angreifen. Die Betatigung 
kann beispielsweise pneumatisch direkt Oder Qber 
Exzenter erfblgen. 

in den Schiebelagenr) 18 ^nd Wickeiwellen 23 
drehbar gelagert und kSnnen durch seitlich auiJen 

40 an den Schiebeiagern 18 angeffanschte Antrlebs- 
motoren 24 In Rotation versetzt werden. 

Auf diese Wickeiwellen 23 sind vom freien 
Ende her WickelhQlsen 25 aufschiebbar, auf die 
das zu wickelnde Material aufgewickett und zusam- 

45 men mit der Jeweiiigen WIckeihOlse als fertlge Rol- 
le seitlich wieder herausgeschoben werden kann. 

Durch die Hohiwelle 15 hindurch veriauft eine 
Antriebswelle 28, die am tagerseitigen Ende in ei- 
nem l-ager 27 gelagert ist. Sle wird von der Auflen- 

50 seite der Antriebsseite 11 aus durch einen An* 
triebsmotor 28 angetrieben. In dieser Antriebswelle 
26 sind zwei FQhrungsgreifer 29 radial zur Dreh- 
achse der Antriebswelle 26 versteilbar gelagert. Die 
Versteliung kann dabei beispielsweise in nicht na- 

5S her darge steltter Form pneumatisch oder Qber 
Stellmotoren erfolgen. Die SuBeren Enden dieser 
FUhaingsgrelfer 29 sind als Halblager 30 ausgebil- 
det und kdnnen die Wickelwelle 23 entspreechend 
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halbseitig umgreifen, und^Pl' zu betden Seitsn 
der auf Ihr posttionierten VVickelhQIse 25. 

An der Ugerseite 12 ist ein R3hrungssegment 
31 urn eineri Haltepunkt 32 schwenkbar gelagert 
Dieses FQhrungssegment 31 ist im wesentiichen 
als 1/4-Kreissegment ausgeblidet das eine der 
FQhmngsbahn der WIckelwelle um die FOhrungs- 
trommel 14 entsprechende KrOmmung aufweist 
und paraliei zu dieser FQhrungsbatin feststelibar ist. 
Das freie Ende einer WIckelwelle 23 kann mittels 
des an der entsprechenden Stelie angeordneten 
FQhmngsgrerfers 29 gegen dieses FQhrungsseg- 
ment 31 in Aniage gebracht warden, so dafi es ein 
Gegenlager darsteltt und die WIckelwelle entlang 
dieses FOhrungssegments 31 gefOhrt werden kann. 

2ur Fhdeaing jeweils einer der Wickelweilen 23 
in einer Wickelposition ist eine Haltevorrlchtung 33 
vorgesehen, die eine gegen das freie. rotierende 
Ende der WIckelwelle verfahrt)are, als Spltzeniager 
ausgebildete Lagervbnichtung 34 aufweist An der 
gegenUberfiegenden, antriebsseltlgen Stelie Ist eine 
in der Zelchnung nicht erkennbare bzw. nicht dar- 
gesteltte Haltevorrlchtung fUr den Antrlebsmotor 1 6 
Oder das Schlebelager 18 der sich in der Wtckelpo- 
sltlon befindllchen WickelhQIse 25 vorgesehen. Auf 
dtese Weise kann eine WickelhQIse in der Wickel- 
position unabhangig von der FUhrungstrommel 14 
beldseitig gefagert werden. 

Diese Wickelposition befindet sich von der La* 
gerseite 12 aus gesehen in der horizontalen Ebene 
der Antriebswelle 26 rechts von dieser, wahrend 
sich die Entnahmeposition vertikal unter dieser An- 
triebswelle 26 befindet. 

Das aufzuroilende bahn- oder bandfSrmige Ma- 
terial 35 befindet sich in nicht dargestellter Weise 
auf einer Vorratsrolle und wird diner sich In der 
Wickelposition befindenden, motorlsch angetriebe- 
nen WIckelwelle Ober FQhrungswalzen 36 zuge- 
fUhrt von denen ledigllch eine in Rg. 4 schema- 
tisch dargestellt ist Wesentlich dabei ist, daB zur 
Vermeidung freier Bahnlangen die Fuhrungswalzen 
dicht beeinander bzw. die letzte FGhrungswalze 36 
dicht an der WIckelwelle in der Wickelposition an- 
geordnet ist Ab einem bestimmten Rollendurch- 
messer der entstehenden Rolte wird diese Wickel- 
welle durch die FQhrungsgrelfer 29 erfa/3t, die Hal- 
tevorrichtung 33 getdst und die sich waiter drehen- 
de Wickelwelle nach unten entlang der FOhrungs- 
bahn bevragt so daB keine Kolllston zwlschen der 
sich vergroBemden Rolle und der Fuhrungwalze 36 
entsteht Die freie Bahnlange kann dabei immer 
minimal gehalten werden. 

Das bahnformige Material 35 wird im Beretch 
der FQhrungswalzen 36 durch eine LSngsschnelde- 
einrfchtung in drei Einzelbahnen aufgeteilt, so daB 
drei Rollen aus einer Bahn entstehen. Ene derartl- 
ge Lgngsschneldeeinrlchtung ist im eingangs ange- 
gebenen Stand der Technik beschrieben. Selbst- 


verstindfich kanr^^l derartige Untertellung auch 
unter bleiben oder eine andere LSngsteilung erfbl- 
gen. 

Im selben MaBe. wie sich die Wickelwelle mit 

5 der sich vergroBemden Rolle mIt Hilfe der FQh- 
rungsgrelfer 29 von der Wickelposition entfernt, 
wird die darauffolgende Wickelwelle durch Betati- 
gung ihrer Feststeltvorrichtungen 21 und durch 
Drehung der FQhrungstrommel 1 4 in die Wickelpo- 

10 sition nachgeschoben. Erreicht sie diese, wird sie 
von der Haltevorrlchtung 33 erfaBt. und die Fest- 
steltvorrichtungen 21 kdnnen wieder geldst werden. 
Diese Wickelwelle wird nun mit Hitfe Ihres Antrtebs- 
motors 24 auf die erforderliche Wickelgeschwlndig- 

75 keit beschleunigt 

Ist der gewUnschte Rollendurchmesser auf der 
ersten Wtcketwelle erreicht so wird die zugefUhrt 
Bahn mit Hllfe einer Quertrennvorrlchtung oder Ab- 
schlagvorrichtung abgeschnitten und die so gebii- 

20 dete neue Bahn wird ohne Unterbrechung des 
Wlcklungsvorgangs auf die nachgeschobene zwelte 
Wickelwelle 23 in der Wickeipositton aufgewlckelt 
WMhrend dieser WIcklungsvorgang ablSuft, wird die 
mit der fertigen Rolle versehene Wickelwelle mit 

25 Hilfe der FQhrungsgrelfer 29 in die Entnahmeposi- 
tion gebracht. Das FQhrungssegment 31 wird ver- 
schwenkt. und die fertige Rolle kann seitiich durch 
eine entsprechende Ausnehmung 37 in der Lager- 
seite 12 von der Wtckelwelle abgezogen werden. 

30 Das FQhrungssegment 31 kann nunmehr wie- 
der in seine ursprQngliche Lage zurQckschweriken, 
die FUhrungsgreifer 29 werden eingezogen und zur 
Wickelposition zurQckgeschwenkt Die Wickelwelle 
23 wird durch BetStigung ihrer Feststellvorrlchtun- 

as gen 21 an der FQhrungstrommel 14 fbciert und 
durch Drehung derselben In eine neue Position 
links von der Antriebswelle 26 geschwenkt. wo eine 
neue WickelhQIse bzw. neue WickelhQlsen 25 auf- 
geschoben werden. 

40 Dieser Vorgang setzt sich kontinuierlich fort 

wobei die Zahl der auf der FQhnjngstrommel 14 
angeordneten Wickelweilen 23 auch varlieren kann. 
Ihre Mindestanzahr betrMgt zwel. und ihre H5chst- 
anzahl kann auch grSfier als drei sein. Je klelnere 

45 Rollen gewickelt werden sollen, desto groBer sollte 
die, Zahi der Wickelweilen sein. Sie konnen bei 
Bedarf abgenommen oder zusStzlich aufmontiert 
werden. 

SeibstverstMndlich werden die Antriebsmotoren 
50 fQr die Wickelweilen jeweils dann abgeschaltet 
wenn ein Wickeivorgang beendet ist 

In Fig. 4 ist ein weiteres AusfUhrungsbeispiel 
fQr eine FQhrungstrommel 40 dargestellt Sie t)e- 
steht aus einem inneren Bereich 41 . der beisptels- 
55 weise gemaB der berelts beschriebenen FQhrungs- 
trommel .14 aufgebaut sein kann. Um dlesen inne- 
ren Bereich 41 herum Ist in einem Abstand d ein 
auBerer ringformiger Bereich 42 hemmgelegt An 
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der Innenfiache des Sufleren 'BerSchs 42 sowie an 
der AuBenflMche des inneren Beraichs 41 stQtzen 
sich FUhrungsrollen 43 von drei Schiebelagem 44 
ab. in denen die WIcketwellen 23 drehbar gelagert 
sind. An. Jedem Schlebelager 44 sind wiederum s 
acht FOhrungsrollen 43 angeoidnet wie Im Zusanv- 
menhang mit Rg. 6 erkennbar 1st Durch die Anord- 
nung von wenigstens drel derartiger Schlebelager 

44 erfolgt elne Zentrierung des §uBeren Bereichs 

42 reiativ zum inneren Bereich 41. Zu beiden Sei- iQ 
ten der FQIirungstromnnel 41 sInd wiederum die 
beiden Berelche 41. 42 Qberdeckende Halteplatten 

45 vorgesehen. Zwischen diesen und dem inneren 
Bereich 41 sInd Feststellvorrichtungen 46 angeord- 

net wahrend sich zwischen den Halteplatten 45 is 
und dem au0eren Bereich 42 Feststellvorrichtun- 
gen 47 befinden. Die Feststallvomchtungen I<5nnen 
wiederum beispielsweise als Exzenter ausgebildet 
ssln. die mit einenn Relbungsbelag versehen sind 
Oder auf einen solchen einwirken. Die BetHtigung 20 
kann pneumatisch erfolgen, wobei auch ein direlc- 
tes Aufschieben eines Reibungsbeiags gegen sine 
Reibflache mogllch ist. Schlie0iich konnen die 
Feststellvorrichtungen auch als Rastgiieder. die auf 
eine strukturierte. insbesondere gezahnte BremsflS- 25 
che einwirken. 

Die FQhrungstrommel 40 kann anstelle der 
Fahrungstrommei 14 eingesetzt werden. wobei zur 
Positionierung entweder der Innere Bereich 41 oder 
der Sufiere Bereich 42 stair mit der Antriebsseite so 
1 1 verbunden ist. wShrend der jeweils andere Be- 
reich angetrieben wird. Der Antrieb des inneren 
Bereichs 41 kann gemSB Rg. 2 erfolgen. wMhrend 
der Antrieb des Mufleren Bereichs gemaB Fig. 6 
erfolgen kann und im Zusammenhang mit dieser 05 
Figur noch naher beschneben wird. 

Wird die mit dem feststehenden Bereich zu* 
sammenwirkende Feststellvonrichtung betatigt, so 
wird das zugeordnete Schlebelager 44 maschinen- 
fest fixiert wahrend bei einer BetStlgung der ande- 40 
ren Feststeilvorrichtung eine Verschiebung des 
Schiebelagers zusammen mit dem sich drehenden 
Bereich mSglich 1st Auf diese Weise ist eine ma- 
schinenfeste Fixierung mogllch, so dai5 beispiels- 
weise die Haitevonriditung 33 nur aus der Lager- 4S 
vorrichtung 34 am frelen Ende der Wickeiwelte zu 
bestehen braucht 

Es ist seibstverst^ndlich auch mdglich. beide 
Berelche 41. 42 unabhangig voneinander anzutrei- 
ben, so daiS eine noch gr5£ere Variation der Bewe- so 
gungen moglich wird. 

Bei dem In Rg. 5 dargestellten AusfOhrungs- 
belsplel sind die Wickelwellen 23 an beiden Enden 
in Schiebelagem 18 gelagert so dafi das FUh- 
rungssegment 31 und die FOhrungsgreifer 29 ent- 55 
fallen kSnnen. Die Haltevomchtung 33 zur Fixie- 
rung einer Wickelweile in der Wickelposition ist 
weiterhin erforderlich, jedoch in der perspektivi- 


schen Darstellung nicht erkennbar. Im Qbrigen sind 
gteiche oder gleich wirkende Bautelle mit denset- 
ben Bezugszeichen versehen und nicht nochmals 
t>eschiieben. 

Die Drehbewegung der die linke FOhrungstrom- 
mel 14 antreibenden Hohlwelle 15. die nunmehr 
auch als Voflwelie ausgebikiet sein kann, wird Qber 
eine in der Antriebsseite 11 und der Lagerseite 12 
gelagerte, paraltel zur Drehachse der FQhrungs 
trommel 40 vertaufende Koppelwelle 50 auf eine 
Antriebswelle 51 Qbertragea die in der Lagerseite 
12 gelagert Ist und sich von dort aus bis zur 
rechten FOhrungstrommel 14 erstreckt Auf diese 
Weise kann durch Wegfall einer. Verbindungswelle 
zwischen den FDhrungstrommeIn 14 der frei wer- 
dende Platz fOr andere Zwecke genutzt werden. 
Die Kopplung zwischen den Antriebswellen 15 und 
51 zur ICbppetwelle 50 erfolgt im dargestellten Aus- 
fOhrungsbeispiel Qber zwei Getriebe 52. von denen 
nur das an der Aufienselte der Lagerseite 12 ange- 
ordnete Getriebe 52 erkennbar ist Anstelle eines 
Getriebes kann selbstverstSndlich auch ein 
Riemen-oder ein sonstiger Antrieb vorgesehen 
sein. 

SeibstverstSndllch kann auch eine durchgehen- 
de Antriebswelle fOr beide FUhrungstrommein 14 
vorgesehen sein. wot)ei in diesem Falle die Kop- 
pelwelle 50 und die Getriebe 52 entfallen kdnnen. 

Da Infolge der beiderseitigen Lagerung der 
Wickelwellen 23 eine seitliche Entnahme der ge- 
wicketten Rollen nicht mehr mogiich ist erfolgt 
eine Entnahme von der unteren Position aus nach 
unten. Hierzu ist ein das aufgerollte Material 35 
tragender Bereich 53 der \/Vickelweilen 23 losbar 
und auswechselbar ausgebildet Hierzu dienen axial 
von den beidseitig angeordneten Schiebelagem 
aus verschiebbare Pinolen 54. Zur Entnahme des 
Bereichs 53 mit dem aufgerollten Material 35 wer- 
den die beiden Pinolen 54 In Richtung der zuge- 
ordneten Schlebelager 18 zurQckgezogen. so daB 
der Bereich 53 der Wickelweile 23 frei wird und 
nach unten entnommen werden kann. Zum Qnset- 
zen eines neuen Bereichs 53 werden die beiden 
Pinolen 54 wieder gegeneinander bis zur Fixierung 
des Bereichs 53 bewegt. Hieri^ei ist festzuhalten. 
daB die linke, antriebsseitige Pinole 54 selbstver- 
standlich eine drehfeste Vertsindung mit dem Be- 
reich 53 schafft Altemativ zur beschriebenen Funk- 
tionsweise konnen die beiden FDhrungstrommeIn 
14 auch unabhSngig voneinander angetrieben wer- 
den. so dafl eine gr5fiere Variabilitat der Bewegun- 
gen moglich ist Weiterhin ist es mSglich. elne der 
beiden FDhrungstrommeIn maschinenfest zu fixie- 
ren. SchlieBllch kann auch der Antrieb Qber die 
Koppelwelle 50 direkt Dber Relb- oder ZahnrSder 
auf die auBere ProfllfiSche der FDhrungstrommeIn 
14 erfolgen. 

Bei dem in Rg. 6 dargestellten weiteren Aus- 
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fQhrungsbeispiet sind wiei^^Pi) gleiche Oder sich 
entsprechen'de Bauteile mit denselben Bezugszei- 
chen versehen und nicht nochmais beschrieben. 
Die Wickelwellen 23 stnd hier wiederum beidseitig 
gelagerU jedoch hier nunmehr an FQhrungstrom- 
meln 40. wie sie in Rg. 4 dargestellt sind. Oabei ist 
die llnke FQhrungstrommel 40 im Schnitt und die 
rechte. Identische FQhrungsrolIe 40 in etner Seiten- 
ansicht dargestellt. Der Antrieb der beiden inneren 
Bereiche 41 erfolgt synchron Qber eine zentraie. 
durchgehende Antriebswelle 60, die vom Antriebs- 
motor 16 an der Antriebssehe 11 angetrieben wird. 
Bne zweite. parallel zur Antiebswefle 60 auBotialb 
der FOhrungstrommeln 40 verlaufende Antriebswel- 
ie 61 ist ebenfalis in der Antriebsseite 11 und 
Lagerseite 12 gelagert und wird an der Antriebssei- 
te 1 1 von einem Antriebsmotor 62 angetrieben. Die 
Obertragung der Bewegung der Antriebswelle 61 
auf die beiden Sufieren Bereiche 42 der FOhrungs- 
trommeln 40 erfolgt Ober ZahnrSder 63. die in 
umfangsseitige Zahnkranze 64 der aufieren Berei- 
che 42 eingreifen. Anstelie eines Zahnradantrlebs 
Icann prinzipiell auch ein Reibradantrieb, ein Ketten- 
antrieb. ein Riemenantrieb od.dgl. vorgesehen seln. 

Die beiden Antriebsmotoren 16. 62 sollten 
sefbsthemmend ausgebiidet sein. das hei^ bei 
Stillstand des jewelRgen Motors ist die zugeordnete 
Antriebswelle in der jeweiligen Stellung fixiert 

Bei dem in Fig. 6 dargestetlten AusfOhrungs- 
beisplei kann eine separate HaJtevonichtung 33 zur 
Rxierung einer der Wickelwellen 23 in der Wlckel- 
posltion entfallen. wobel nunmehr die Fixierung der 
betreffenden Wickelwelle 23 in der Wickelposition 
Qber die Feststellvonrichtungen ais Haitevorrichtung 
dtent Eine Wickelwelle kann nSmiich an einem der 
Bereiche 41, 42 fixiert bis zur Wickelposition be- 
wegt werden, wobei der betreffende Antriebsmotor 
dann gestoppt wird. Dies bewirkt eine Rxierung in 
der Wickelposition. Bei grower werdender Rolle 
kann dann mit demselben Motor eine Welterbewe- 
gung dieser Wickelwelle erfolgen. wShrend die dar- 
auffolgende Wickeiwella. die am Jewells anderen 
Bereich fixiert ist. mit dem anderen Antriebsmotor 
in die Wickelposition nachgefahren wird. Das Her- 
ausnehmen der fertigen Materialrollen erfoigt ge- 
mSfl dem in Fig. 5 dargesteilten AusfGhrungsbei- 
spiel. 

In einer einfacheren AusfOhrung kann auch ent- 
weder der innere Bereich 41 Oder der SuAere Be* 
reich 42 maschinenfest fixiert sein. Dies fOhrt zwar 
zu einer gewissen Bnschrankung der Bewegungs- 
moglichkeiten, jedoch kann prinzipiell ein ahnlicher 
Bewegungsablauf erzieit werden. Weiterhin ist es 
m6glich, sich entsprechende Bereiche der beiden 
FOhrungstrommeln 40 auch unabhMngig voneinari- 
der anzutreiben. Dies fOhrt zu einer Erwetterung 
der Bewegungsmdglichkeiten. 

SelbstverstSndlich kdnnen die in den verschie- 


denen AusfUhruriBltspielen beschriebenen An- 
triebsmoglichkeiten. Feststellmdglichkeiten und 1^- 
germoglichkeiten auch miteinander kombiniert wer- 
den, ohne vom grundsStzflchen erfinderischen Ge- 

5 danken abzuweichea 

Schliefilich fst es auch mdglich, die beschrie- 
benen Anordnungen nicht nur zum Aufrollen, son- 
dem auch zum Abrollen zu vennrenden. Die darge- 
steilten Bewegungen sind in ihrer Richtung grund- 

10 sdtzlich auch umkehrbar, so da0 z.B. eine abzuwik- 
kelnde Rolle in der Entnahmeposttion eingesetzt 
wird. dann in die Wickelposition ObergeKJhrt wird, 
die nunmehr als Abwickelposition dient, wobei nach 
dem Abwickein dann nach einer wefteren Verschie- 

75 bung der Wickelwelle die leere WickelhQIse ent- 
nommen werden kann. 


AnsprUche 

20 

1. Vonichtung zum Ab- Oder Aufrollen von 
bahn- oder bandfomilgen ^/lateriaIien wie Papier, 
Folien, Toxtilien od.dgl., mit wentgstens einseitig in 
Schiebelagem drehbar gelagerten und motorisch 

23 antreibbaren Wickelwellen, die entlang einer in sich 
geschlossenen FOhrungsbahn einzein bewegbar 
und posrtionierbar sind, dadurch gekennzelchnet, 
daB wenigstens eine die FOhrungsbahn bildende, 
rotatorisch antreibbare FOhrungstrommel (14; 40) 

30 vorgesehen Ist, an der die Schiebelager (18; 44) 
frei verschiebbar gefOhrt sind, dafi Jewells die 
. Schiebelager (18; 44) an der FQhrungstrommel (14; 
40) fixlerende. unabhangig voneinander bet§tigbare 
Feststellvonichtungen (21; 46, 47) vorgesehen sind 

35 und daB eine die Drehachse der Jeweiis an eine 
festlegbare Wickelposition der FOhrungsbahn ge- 
brachte Wickelwelle (23) bei entsprechender BetS- 
tigung maschinenfest fixierende Haltevomchtung 
(33; 46 bzw. 47) vorgesehen ist. 

40 2. Vonichtung nach Anspruph 1, dadurch ge- 

kennzelchnet. dafl im seitlichen Bereich der Wik- 
kelwellen (23) auflerhalb der Bahn des zu wickeln- 
den Materials eine einzige. starre FQhrungstrommel 
(14) auf einer sich nach auBen erstreckenden An- 

45 triebswelle (15) angeordnet 1st 

3. Vorrichtung nacii Anspmch 1. dadurch ge- 
kennzeichnet, dafl im seitlichen Bereich der Wlk- 
kelwellen (23) auBerhalb der Bahn des zu wickein- 
den ^Aateriais (35) eine einzige, aus einem Inneren 

50 <41) und einem dazu Im wesentlichen konzentri- 
schen MuBeren Bereich (42) bestehende FOhrungs- 
trommel (40) angeordnet ist. daB ein Bereich unat)- 
hangig vom anderen Bereich antreibbar ausgebii- 
det ist, daB die Schiebelager (44) vorzugsweise 

55 zwischen den Bereichen (41, 42) an .diesen frei 
verschiebbar gefOhrt sind und daB an jedem Schte- 
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belager (44) dieses- wahiweise am inneran (41) 
Oder au5eren Bereich (42) fbderende Feststellvor- 
richtungen (46. 47) vorgesehen slnd 

4. Vorrichtung nach Anspruch 3. dadurch ge- 
ksnnzelchnet dafl der Innere Berelcti (41) auf elner 
sich nach au6en erstreckenden Antrlebsweiie (15) 
Oder maschtnenfest angeordnet ist und daB der 
SuBere Berelch Ober einen von auBen angreifenden 
Antrleb (61 - 63) antreibbar ausgeblidet ist 

5. Vorrichtung nach etnem der AnsprOche 1 bis 

4, dadurch gekennzeichnet, dad ein sich im we- 
sentilchen von der WIckelposrtion bis zu einer Ent- 
nahmeposition fOr aufgerolltes Material (35) erstrek- 
kendes, das Jewells freie Ende der einseitig in 
Schiebelagem (18; 44) gelagerten Wickelwellen 
(23) fuhrendes FUhrungssegment (31) vorgesehen 
ist das vorzugsweise verschwenkbar Oder verfahr- 
bar ausgeblidet ist 

6. Vonichtung nach einem der AnsprOche 1 bis 

5, dadurch gekennzeichnet daB wenlgstens eIn urn 
die Drehachse der FQhrungstrommel schwenkbar 
angetriebener FUhrungsgrelfer (29) zur Erfassung 
leweils elner Wicketweije (23) radtai zu dieser 
Drehachse verstellbar ausgeblidet ist. 

7. Vorrichtung nach Anspruch 6, dadurch* ge- 
kennzeichnet daB das die Wickelwelle (23) erfas- 
sende Ende des FQhrungsgreifers (29) im wesentli- 
chen als Haibiager (30) ausgebildet ist 

a Vonichtung nach Anspruch 6 oder 7, da- 
durch gekennzeichnet daB zwei FGhrungsgreifer 
(29) im Berelch der belden Enden der Wickelwelien 
(23) angeordnet sind. 

9. Vorrichtung nach eInem der AnsprOche 6 bis 
8, dadurch gekennzeichnet dafl konzentrisch zur 
Drehachse der FUhrungstrommel eine den Oder die 

''-Ohrungsgreifer (29) haltende Antrlebsweiie (26) 
' angeordnet ist. 

10. Vonichtung nach Anspruch 1, dadurch ge- 
kennzeichnet daB die Wickelwellen (23) beldseltig 
in an zwei FQhrungs trommein (14; 40) gefOlnrten 
Schiebelagem (18: 44) drehbar gelagert sind. 

11. Vorrichtung nach Anspruch 10, dadurch 
gekennzeichnet daB die beiden FOhnjngstrommeIn 
(14; 40) auf jeweils nach auBen verlaufenden« sepa- 
raten Antriebswellen (15. 51) angeordnet sind. die 
miteinander antriebsmaBig synchron gekoppelt 
sind, insbesondere Ober eine parallel zur Drehach- 
se angeordnete Koppelwelle (50), die m'rt den bei- 
den separaten Antriebswellen (15, 51) oder mit den 
belden Fuhrungstrommein (14; 40) Ober synchrone 
Antriebe (52) verbunden ist. 

13. Vorrichtung nach Anspmch 10. dadurch 
gekennzeichnet daB die FOhrungstrommeln (40) 
jeweils aus einem inneren (41) und einen dazu Im 
wesentiichen konzentrischen MuBeren Bereich (42) 
bestehen. daB ein Bereich unabhangig vom ande- 
ren Berelch motorisch antreibbar ausgebildet ist, 
daB die Schiebelager (44) vorzugsweise zwischen 
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den Bereichen an dlesen frei verschlebbar gefOhrt 
sind und daB an jedem Schiebelager (44) dieses 
wahiweise am inneren oder auBeren Berelch fixle- 
rende Feststelivorrichtungen (48. 47) vorgesehen 
' 5 sind. 

14. Vonichtung nach Anspruch 13, dadurch 
gekennzeichnet daB einer der beiden Beresche. 
vorzugsweise der innere Bereich (41), maschlnen- 
fest fbdert ist 

10 15. Vorrichtung nach Anspruch 13, dadurch 

gekennzeichnet daB beide Bereiche (41, 42) unab- 
hSngig vonelnahder motorisch antreibbar au^ebil- 
det sind. 

16. Vorrichtung nach einem der AnsprOche 13 
rs bis 15, dadurch gekennzeidinet daB die inneren 

Bereichs (41) durch wenigstens eine konzentrische 
Antriebswelle (60) und/oder die MuBeren Bereiche 
(42) durch eine aufierhaib der FOhrungstrommeln 
(40) veriaufende. Ober synchrone Antriebe (63, 64) 
20 mit dlesen verbindende Antriebswelle (61) antreib- 
bar sind. 

17. Vorrichtung nach einem der AnsprOche 10 
bis 16. dadurch gekennzeichnet daB die Wickel- 
wellen (23) von beiden Seiten her Idsbar mtt den 

25 Schiebelagem (44) verbunden sind. 

18. Vorrichtung nach Anspruch 17, dadurch 
gekennzeichnet daB die Schiebelager (44) mit axial 
verschiebbaren und in axlalen Eingriff mit den Wik- 
kelwellen (23) versetzbaren Pinolen (54) versehen 

30 sind. wobei wenigstens die antriebssettige Pinole 
(54) eine drehfeste Verbindung bildet 

19. Vorrichtung nach einem der vorhergehen- 
den AnsprOche. dadurch gekennzeichnet daB die 
die Drehachse der Wickelwelle (23) in der Wickel- 

3S position fixierende Haltevonichtung (33) aus einer 
stimseitig gegen das rotierende Ende der Wickel- 
welle (23) verfahrbaren Lagenrorrichtung (34) und 
vorzugsweise aus einer maschinenfesten Haltevor- 
richtung fOr das gegenOberiiegende Ende bestetrt 

40 20. Vonichtung nach einem der vorhergehen- 
den AnsprOche. dadurch gekennzeichnet daB die 
Schiebelager (18; 44) mit an der FOhrungstrommel 
(14: 40) Oder den FQhningstmmmeln abrollenden 
PUhmngsrollen (19; 43) versehen sind. 

45 21. Vorrichtung nach Anspruch 20, dadurch 

gekennzeichnet daB jedes Schiebelager (18; 44) 
mit wenigstens acht FOhrungsrollen (19; 43) verse- 
hen ist die jeweils paarweise eine FOhrungsbahn 
(17) an dor FOhrungstrommel (14) umgreifen oder 

$0 sich paarweise an paralleien FOhrungsbahnen at>- 
stOtzen. 

22. Vorrichtung nach einem der vorhergehen- 
den AnsprOche, dadurch gekennzeichnet. daB die 
Feststelivorrichtungen 21; 46, 47) als Relbungs- 
5S bremsen oder als in strukturierte BremsflSichen ein- 
greifende Rastglieder ausgebildet sind. 
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23. Vorrichtung' nach der vorhergshen- 
den AnsprOthe.- dadurch gekennzeichrtet dafl die 
Antriebsmotoren (24) fOr die einzalnen Wickelwel- 
len (23) jeweils an den ScWebelagem (18; 44) 
angeflanscht sind. 
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